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前　　言
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本标准由全国纺织机械与附件标准化技术委员会归口。

本标准由陕西纺织器材研究所、乐清市新华纺织机械有限公司负责起草。

本标准主要起草人：赵玉生、戴纪焱、徐向忠、秋黎凤。
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挠性剑杆织机用传剑轮

１　范围

本标准规定了挠性剑杆织机用传剑轮（以下简称“剑轮”）的术语和定义、分类和标记、要求、试验方

法、检验规则、包装、标志、运输和储存。

本标准适用于挠性剑杆织机用金属、非金属剑轮和复合材料剑轮。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１５３　针叶树锯材

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ／Ｔ１９５８　产品几何量技术规范（ＧＰＳ）　形状和位置公差　检测规定

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２８２９　周期检验计数抽样程序及表（适用于对过程稳定性的检验）

ＧＢ／Ｔ４３４０．１　金属维氏硬度试验　第１部分：试验方法

ＧＢ／Ｔ６５４３—１９８６　瓦楞纸箱

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

传剑轮　犱狉犻狏犻狀犵犵犲犪狉

挠性剑杆织机上传动剑带进行引纬的齿轮。

４　分类和标记

４．１　分类

根据材质，分为金属剑轮（代号为Ｊ）、非金属剑轮（代号为Ｆ）和复合材料剑轮（代号为 Ｈ）。

４．２　标记

剑轮的标记方法：由产品名称、本标准代号和顺序号、配套织机型号、剑轮材质代号、轴孔直径、齿数

顺序组成。

　　标记示例：

配套用于比利时必佳乐织机制造厂产ＧＴＭ２３０型挠性剑杆织机的铝合金材质、４５ｍｍ轴孔、８７齿的剑轮，其标

记为：

剑轮　ＦＺ／Ｔ９４０５１ＧＴＭ２３０Ｊ４５８７

５　要求

５．１　剑轮的结构型式、基本尺寸及极限偏差应由供、订货双方商定。

５．２　剑轮齿顶圆、齿根圆、齿根侧面对轴孔轴心的位置公差由图１给出。
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