
ICS23.100.60;83.140.50
J20

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

GB/T34888—2017

旋转轴唇形密封圈 装拆力的测定

Rotaryshaftlip-typeseals—Determinationofinstallingandremovingforces

2017-11-01发布 2018-05-01实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布



前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国液压气动标准化技术委员会(SAC/TC3)归口。
本标准起草单位:广东天诚密封件股份有限公司、西北橡胶塑料研究设计院有限公司、安徽中鼎密

封件股份有限公司、青岛北海密封技术有限公司、成都盛帮密封件股份有限公司、江苏明珠试验机械有

限公司、盘石油压工业(安徽)有限公司、青岛开世密封工业有限公司、重庆杜克高压密封件有限公司。
本标准主要起草人:林晓勇、高静茹、方炳虎、殷建新、吴永增、范德波、朱牧之、黄国伟、高鑑明、

陈晋阳、陈奕沁、黃少波、杜长春、陶素彬。

Ⅰ

GB/T34888—2017



旋转轴唇形密封圈 装拆力的测定

1 范围

本标准规定了旋转轴唇形密封圈在压入或脱出腔体时所受力的测定方法。
本标准适用于旋转轴唇形密封圈(以下简称密封圈)装拆力(即压入力和脱出力)的测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2941 橡胶物理实验方法试样制备和调节通用程序

GB/T13871.2 密封元件为弹性体材料的旋转轴唇形密封圈 第2部分:词汇

GB/T16491 电子式万能试验机

GB/T21283.2 密封元件为热塑性材料的旋转轴唇形密封圈 第2部分:词汇

3 术语和定义

GB/T13871.2和GB/T21283.2界定的术语和定义适用于本文件。

4 试验装置

4.1 试验装置由试验机和试验工装组成。

4.2 试验机应符合GB/T16491的规定,还应满足以下要求:

a) 试验机最大输出力应满足密封圈压入和脱出腔体的需求。力值精度为±0.5%FSR。

b) 试验机行程应满足试样及工装安放和拆卸的需求。

c) 位移速度:在试验要求规定的位移速度范围内无极调速,位移精度为±0.5%FSR。
注:FSR为Full-ScaleRange的缩写,即:满标度量程。

4.3 试验工装应由垫块、垫块定位块、试验腔体、压块构成,典型的工装见图1和图2,试验腔体材质、表
面粗糙度、内孔直径应符合技术图样要求。
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