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JJG683—1990

  本检定规程经国家技术监督局于1990年05月17日批准,并自1990年

11月01日起施行。

    归口单位:国家气象局气象计量检定研究所

    起草单位:湖北省气象局

  本规程技术条文由起草单位负责解释
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本规程主要起草人:

许 龙 (湖北省气象局)
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气压高度表检定规程

  本规程适用于新制造、使用中和修理后的量程为11000m以下的气压高度表 (以
下简称高度表)的检定*。

一 概述

高度表是根据气压测高原理制造的。大气压力与高度的关系为
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(1)

式中:H0———平均海平面处的位势高度 (0m);

H———平均海平面以上 (或以下)某处的位势高度 (单位为位势米);

p0———平均海平面处的标准大气压力 (1013.25hPa);

p———在 H 处的大气压力 (单位hPa);

T0———平均海平面处大气的热力学温度 (288.15K);

L———对流层内大气温度的垂直梯度 (-0.0065K·m-1);

g0———标准重力加速度 (9.80665m·s-2);

R———干空气比气体常数 (287.05287J·K-1·kg-1)。
改写式 (1)为如下的关系式:
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(2)

位势高度 H 与几何高度Z 的关系为

Z=
r0H

r0-H
式中,r0 为地球有效半径 (6356.766km)。位势高度的单位为位势米,与几何高度的

单位 (几何米)之间的换算关系为

* 航空用机载气压高度表应按航空专用技术条件进行检定。

1位势米=
g0

g
几何米

在-500m~11000m的范围内,在标准大气的状况下,位势高度 H 可视为几何

高度Z。
为便于工作,按照式 (2),用BASIC语言编成了计算机用程序,列于附录3中,

可参照使用。

二 技术要求

1 仪器外表面应洁净,无碰伤、变形等缺陷。各部件应装配牢固,连接可靠,不

得松动。任意翻动时,仪器内部应无零部件相互撞击、散落等异常声响。

2 指针应平直。其转轴应位于刻度盘的中心。指针在刻度全程范围内移动时,不
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