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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T2651—2008《焊接接头拉伸试验方法》,与GB/T2651—2008相比,除结构调整

和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了“范围”描述(见第1章,2008年版的第1章);

b) 删除了L0(见2008年版的表1),增加了d0和S0(见第4章);

c) 更改了“原理”为“通则”,并增加了相关要求(见第5章,2008年版的第3章);

d) 更改了取样位置中“小直径”为D0≤50mm(见6.1,2008年版的5.1);

e) 增加了“标记”的相关要求(见6.2);

f) 更改了“注”为正文(见6.3,2008年版的5.3);

g) 增加了“水射流切割”(见6.4.3);

h) 更改了图1~图4(见6.5,2008年版的5.5);

i) 更改了表2脚注a中51和52为5,增加了“电阻焊”(见6.5.3.1,2008年版的5.5.3.1);

j) 更改“Lc+60mm”为“Ls+60mm”,“见表2”改为“符合表2脚注b的要求”(见6.5.3.3,2008年

版的5.5.3.3);

k) 增加了确定试样原始横截面积S0的描述,更改了试验步骤相关描述(见第7章,2008年版的

第6章);

l) 更改了“试验报告”相关内容(见第9章,2008年版的第8章)。
本文件修改采用ISO4136:2022《金属材料焊缝破坏性试验 横向拉伸试验》。
本文件与ISO4136:2022的技术差异及其原因如下:
———用规范性引用的 GB/T228.1代替了ISO6892-1(第5章、6.5.1、6.5.3.3、第7章、8.1、第9

章),以适应我国的技术条件,增加可操作性;
———用规范性引用的 GB/T228.2代替了ISO6892-2(第5章、6.5.1、6.5.3.3、第7章、8.1、第9

章),以适应我国的技术条件,增加可操作性;
———用规范性引用的 GB/T5185代替了ISO4063(6.5.3.1),以适应我国的技术条件,增加可

操作性;  
———表2中168.3改为168(见6.5.3.1),以与国内通常表述一致;
———更改了图2(见6.5.3.1),以与国内机械图纸表示方法一致;
———更改了图3(见6.5.3.2),以与国内机械图纸表示方法一致;
———更改了试验报告中的试验温度和缺欠的表述,以与第5章和8.3一致。
本文件做了下列编辑性改动:
———增加了表1中字符d0,删除脚注(见第4章),以与图4相对应;
———更改了D 为D0(见6.1和6.5.3.1),以与表1相一致;
———增加了表A.1的引导语;
———删除了参考文献。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国焊接标准化技术委员会(SAC/TC55)归口。
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金属材料焊缝破坏性试验 横向拉伸试验

1 范围

本文件规定了焊接对接接头横向拉伸试验的试样制备、试验步骤,以测定其抗拉强度和断裂位置。
本文件适用于所有焊接对接接头的横向拉伸试验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法(GB/T228.1—2021,ISO6892-1:

2019,MOD)

GB/T228.2 金属材料 拉伸试验 第2部分:高温试验方法(GB/T228.2—2015,ISO6892-2:

2011,MOD)

GB/T5185 焊接及相关工艺方法代号(GB/T5185—2005,ISO4063:1998,IDT)

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 符号和说明

横向拉伸试验所使用的符号及相应的说明见表1。在图1~图4中使用了这些符号。

表1 符号和说明

符号 说明 单位

b0 平行长度部分的宽度 mm

b1 夹持端宽度 mm

d 管塞直径 mm

d0 圆形横截面试样平行长度的原始直径 mm

D0 管原始外径 mm

Lc 平行长度 mm

Ls 加工后焊缝的最大宽度 mm

Lt 试样总长度 mm
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